r) EUIZSYSTEMS MICROTORNILLERIA Y FIJACIONES DE PRECISION

GRUPD COMERCIAL METALURGICO

mmm mmmm  CATALOGO TECNICO / RUIZ SYSTEMS

Microtornilleria y fijaciones de precision.

Pequenas piezas.
Grandes exigencias.

Tornillos, tuercas, arandelas y pasadores.
Seleccién técnica para empresas y profesionales.

z".\.ﬁw\wwm
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DE LA MEDIDA AL MONTAJE

Define la pieza. Consulta el material.
Valida la referencia con nuestro equipo.

Fotografias ilustrativas creadas con IA. Las tablas no constituyen planos de fabricacidn ni informacion de stock.
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GRUPD COMERCIAL METALURGICO

mmmms mmmm  INDICE ENLAZADO Y CRITERIOS DE SELECCION

Una consulta mas rapida.

Hexagono interior y prisioneros
Seis lobulos y Pozidriv

Tornillos ranurados

Tuercas y cabeza hexagonal
Arandelas

Pasadores y prisioneros ranurados
Formadores de rosca DIN 7500
Rosca para termoplasticos P-TITE

Formadores de rosca B-TITE

RUIZ SYSTEMS / EDICION 2026

MICROTORNILLERIA Y FIJACIONES DE PRECISION

Como leer este catalogo

I: inoxidable. A: acero. L: laton.
La calidad concreta se indica bajo cada ficha.
Un punto () significa que la combinacién no estd indicada.

Las medidas estdn en milimetros. Se conservan las designaciones DIN, ISO y JIS
de la documentacién de partida; confirma la norma aplicable y el plano antes de
especificar.

Base documental histoérica de 2005. Las tablas orientan la seleccién: materiales,
tolerancias, disponibilidad y condiciones actuales se confirman por referencia.

No todas las longitudes existen en todos los materiales. No deduzcas
combinaciones a partir de un rango general.

Para consultar: medida + cabeza + accionamiento + material +
cantidad.
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() aUIZSYSTEMs MICROTORNILLERIA Y FIJACIONES DE PRECISION

GRUPD COMERCIAL METALURGICO

s mmmm  FICHAS DE SELECCION / CONSULTA POR REFERENCIA

Medidas y combinaciones.

DIN 912 | Cilindrica, hexagono interior DIN 7991 | Avellanada, hexagono interior
Dimensiones (mm) Dimensiones (mm)
D1 M14 M16 M2 M2,5 M3 oMM M |
D2 2,6 3 3,8 4,5 55 D2 4 5 6
K max 1,4 1,6 2 2,5 3 K 1,2 1,45 1,7
S 1,3 1,5 1,5 2 2,5 S 1,27 1,5 2
T min 0,6 0,7 1 1.1 1,3 T min 0,75 0,8 1,2
Paso 0,3 0,35 0,4 0,45 0,5 Paso 0,4 0,45 0,5
Combinaciones de longitud y material Combinaciones de longitud y material
L (mm) M1,4 M1,6 M2 M2,5 M3 L (mm) M2 M2,5 M3
3 1A 1A 1A 1A . 4 1A 1A
4 1A 1A 1A 1A 1A 5 1A 1A 1A
5 1A 1A 1A 1A 1A 6 1A 1A 1A
6 1A 1A 1A 1A 1A 8 1A 1A 1A
8 . 1A 1A 1A 1A 10 1A 1A 1A
10 . 1A 1A 1A 1A 12 1A 1A 1A
12 . 1A 1A 1A 1A 14 . . 1A
14 . . . A 1A 16 | 1A 1A
16 . . . A 1A 18 . A 1A
18 . . . 1A 1A 20 . 1A 1A
20 . . . 1A 1A 22 . A A
22 A 25 1A 1A
25 1A 1A 30 1A 1A
28 A 35 A
30 A | 40 A
40 ) ) ) ) A | = inoxidable A2. A = Acero 10.9, sin recubrimiento. A4 bajo consulta.
45 . . . . IA
50 . . . . IA

| = inoxidable A2. A = Acero 12.9, sin recubrimiento. A4 bajo consulta.
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() aUIZSYSTEMs MICROTORNILLERIA Y FIJACIONES DE PRECISION

GRUPD COMERCIAL METALURGICO

s mmmm  FICHAS DE SELECCION / CONSULTA POR REFERENCIA

Medidas y combinaciones.

ISO 7380 | Boton, hexagono interior DIN 916 | Prisionero, punta concava
Dimensiones (mm) Dimensiones (mm)
1w was w wia Mo 2 M5 M3
D2 3,5 4,5 57 D2 0,45-0,7 0,55-0,8 0,75-1 0,95-1,2 1,15-1,4
K 1,3 1,5 1,65 S 0,7 0,7 0,9 1,3 1,5
S 1,3 1,5 2 T min 0,6 0,7 0,8 1,2 1,2
T 0,6 0,8 1,04 T max 1,4 1,5 1,7 2 2
LG max 0,6 0,8 1 Paso 0,3 0,35 0,4 0,45 0,5
Paso 0,4 0,45 0,5

Combinaciones de longitud y material
Combinaciones de longitud y material

L (mm) M1,4 M1,6 M2 M2,5 M3
L (mm) M2 M2,5 M3 2,5 I 1A A
3 A A . 3 I 1A A A |
4 1A 1A : 4 1A A A A A
5 1A 1A A 5 1A 1A A A A
6 A 1A A 6 A 1A 1A A A
8 1A IA A 8 : : 1A A A
10 1A 1A A 10 . . A A A
12 1A 1A A 12 : : 1A A A
14 A 1A A 14 . . . . A
16 A 1A A 16 c : : : 1A
20 1A 1A A 20 : : : : A
22 : : 22 A
25 . . A 25 : : : : A

30 . . 1A
| = inoxidable A2. A = Acero 45H, sin recubrimiento. A4 bajo consulta.

| = inoxidable A2. A = Acero 10.9, sin recubrimiento. A4 bajo consulta.
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GRUPD COMERCIAL METALURGICO

s mmmm  FICHAS DE SELECCION / CONSULTA POR REFERENCIA

Medidas y combinaciones.

DIN 913 | Prisionero, punta plana DIN 914 | Prisionero, punta conica
Dimensiones (mm) Dimensiones (mm)

D1 M14 M16 M2 M2,5 M3 oMM M |
S 0,7 0,7 0,9 1,3 1,5 S 0,9 1,3 1,5
T min 0,6 0,7 0,8 1,2 1,2 T min 0,8 1,2 1,2
T max 1,4 1,5 1,7 2 2 T max 1,7 2 2
Paso 0,3 0,35 0,4 0,45 0,5 Paso 0,4 0,45 0,5
Combinaciones de longitud y material Combinaciones de longitud y material

L (mm) M1,4 M1,6 M2 M2,5 M3 L (mm) M2 M2,5 M3
2,5 1A 1A | . . 2,5 .

3 1A 1A 1A 1A 1A 3 1A 1A |

4 1A 1A 1A 1A 1A 4 1A 1A 1A
5 1A 1A 1A 1A 1A 5 1A 1A 1A
6 1A 1A 1A 1A 1A 6 1A 1A 1A
8 . . 1A 1A 1A 8 1A 1A 1A
10 . . 1A 1A 1A 10 1A 1A 1A
12 . . 1A 1A 1A 12 1A 1A 1A
14 . . . . 1A 14 | | 1A
16 . . . . 1A 16 | | 1A
18 . . . . 1A 18 . . 1A
20 . . . . 1A 20 . . 1A
22 . . . A 22 A
25 . . . . 1A 25 . . 1A
| = inoxidable A2. A = Acero 45H, sin recubrimiento. A4 bajo consulta. | = inoxidable A2. A = Acero 45H, sin recubrimiento. A4 bajo consulta.
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GRUPD COMERCIAL METALURGICO

s mmmm  FICHAS DE SELECCION / CONSULTA POR REFERENCIA

Medidas y combinaciones.
DIN 7985 | Alomada, seis l6bulos

Dimensiones (mm)

D2 max 3,2 4 5 6

T min 0,35 0,6-0,8 0,90 1,00
M 1,35 1,8 2,40 2,80
Punta T4 T6 T8 T10
Paso 0,35 0,4 0,45 0,5

Combinaciones de longitud y material

L (mm) M1,6 M2 M2,5 M3
3 A A

4 1A A

5 A A A 1A
6 1A A A 1A
8 1A A A 1A
10 : A A 1A
12 . A A 1A
14 : A [ 1A
16 A A 1A
18 o A : A
20 A A A
22 A
25 . . A 1A
28 A
30 . . A A

| = inoxidable A2. A = Acero 4.8, cincado pasivado claro. A4 bajo consulta.
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MICROTORNILLERIA Y FIJACIONES DE PRECISION

DIN 965 | Avellanada, seis lobulos

Dimensiones (mm)

D2 3,00 3,8 4,7 5,6
T min 0,35 0,51 0,70 0,75
M 1,35 1,75 2,40 2,8
Punta T4 T6 T8 T10
Paso 0,35 0,4 0,45 0,5

Combinaciones de longitud y material

L (mm) M1,6 M2 M2,5 M3
3 1A

4 1A 1A

5 1A 1A A A
6 1A 1A A A
8 A 1A A A
10 1A 1A A A
12 1A 1A A A
14 : A [ A
16 A A A
18 o A : 1A
20 A A A
22 A
25 . . A A
28 A
30 . . A A

| = inoxidable A2. A = Acero 4.8, cincado pasivado claro. A4 bajo consulta.
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() aUIZSYSTEMs MICROTORNILLERIA Y FIJACIONES DE PRECISION

GRUPD COMERCIAL METALURGICO

s mmmm  FICHAS DE SELECCION / CONSULTA POR REFERENCIA

Medidas y combinaciones.

DIN 7985A | Alomada, Pozidriv DIN 965A | Avellanada, Pozidriv

Dimensiones (mm) Dimensiones (mm)

o M6 M2 M25 M3 (o M6 M2 M2 M3 |
D2 3,2 4 5 6 D2 3 3,8 4,7 5,6
K 1,42 1,72 2,12 2,52 K 0,96 1,2 1,5 1,65
M 1,8 2,4 2,6 3 M 1,8 2,2 2,5 2,8
Punta 0 1 1 1 Punta 0 1 1 1
Paso 0,35 0,4 0,45 0,5 Paso 0,35 0,4 0,45 0,5

Combinaciones de longitud y material Combinaciones de longitud y material
L (mm) M1,6 M2 M2,5 M3 L (mm) M1,6 M2 M2,5 M3
3 1A 1A 1A . 3 1A 1A
4 1A 1A 1A 1A 4 1A 1A 1A 1A
5 1A 1A 1A 1A 5 1A 1A 1A 1A
6 1A 1A 1A 1A 6 1A 1A 1A 1A
8 1A 1A 1A 1A 8 1A 1A 1A 1A
10 | 1A 1A 1A 10 . 1A 1A 1A
12 | 1A 1A 1A 12 . 1A 1A 1A
14 . 1A 1A 1A 14 . 1A | 1A
16 . 1A 1A 1A 16 . 1A 1A 1A
18 . . 1A 1A 18 . | | |
20 . | 1A 1A 20 . A 1A 1A
22 . . A A 22 . . . A
25 . . 1A 1A 25 . . A 1A
30 . . A 1A 28 A
35 . . . 1A 30 |
40 . . . 1A 35 A
45 . . . 1A 40 A
50 . . . 1A 45 A

50 A

| = inoxidable A2. A = Acero 4.8, cincado pasivado claro. A4 bajo consulta. Phillips bajo consulta.
| = inoxidable A2. A = Acero 4.8, cincado pasivado claro. A4 bajo consulta. Phillips bajo consulta.
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GRUPD COMERCIAL METALURGICO

s mmmm  FICHAS DE SELECCION / CONSULTA POR REFERENCIA

Medidas y combinaciones.
DIN 966 | Avellanada abombada, Pozidriv

Dimensiones (mm)

D2 4,7
K 1,5
M 2,8
Punta 1
Paso 0,45

Combinaciones de longitud y material

L (mm) M2,5

5,6
1,65
31

0,5

M

|

3 .

4 |

5 1A
6 1A
8 1A
10 IA
12 A

IA
IA
IA
IA
IA

| = inoxidable A2. A = Acero 4.8, cincado pasivado claro. A4 bajo consulta. Phillips bajo consulta.

RUIZ SYSTEMS / EDICION 2026

MICROTORNILLERIA Y FIJACIONES DE PRECISION

DIN 84A | Cilindrica ranurada

Dimensiones (mm)

D1 M1
D2 2

K 0,7
N 0,25
T min 0,25
Paso 0,25

Combinaciones de longitud y material

2 IAL

3 IAL
4 IAL
5 IAL
6 IAL
8 IAL
10 1A

| = inoxidable A2. A = Acero 4.8, cincado pasivado claro. L = latén. A4 bajo consulta.

M1,2

2,3
0,8
0,3
0,3
0,25

IAL
IAL
IAL
IAL
IAL
IAL
IAL
IAL

M1,4

2,6
0,9
0,3
0,4
0,3

IAL
IAL
IAL
IAL
IAL
IAL
IAL
IAL

M1,6

3

1
0,4
0,45
0,35

IAL
IAL
IAL
IAL
IAL
IAL
IAL
IAL
IAL
IAL

M2
3,8
1,3
0,5
0,5
0,4

IAL
IAL
IAL
IAL
IAL
IAL
IAL
IAL
IAL
IAL

IL

IAL

M2,5

4,5
1,6
0,6
0,6
0,45

IAL
IAL
IAL
IAL
IAL
IAL
IAL
IAL
IAL
IAL
IAL
IAL

IAL

M3
55

0,8
0,85
0,5

IAL
IAL
IAL
IAL
IAL
IAL
IAL
IAL
IAL
IAL
IAL
IAL

IL

IA

IAL
IAL
IAL
IAL
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() aUIZSYSTEMs MICROTORNILLERIA Y FIJACIONES DE PRECISION

GRUPD COMERCIAL METALURGICO

s mmmm  FICHAS DE SELECCION / CONSULTA POR REFERENCIA

Medidas y combinaciones.

DIN 963A | Avellanada ranurada DIN 85A | Alomada ranurada

Dimensiones (mm) Dimensiones (mm)

o M6 M2 m25 M3 (o M6 M2 M2 M3 |
D2 3,00 3,8 4,7 5,6 D2 3,2 4 5 6
K max 0,96 1,2 1,5 1,65 K 1,00 1,2 1,5 1,8
N 0,4 0,5 0,6 0,8 N 0,6 0,6 0,6 0,8
t min 0,32 0,4 0,5 0,8 T min 0,35 0,5 0,6 0,7
Paso 0,35 0,4 0,45 0,5 Paso 0,35 0,4 0,45 0,5

Combinaciones de longitud y material Combinaciones de longitud y material
L (mm) M1,6 M2 M2,5 M3 L (mm) M1,6 M2 M2,5 M3
3 IAL IAL IAL . 3 | . IAL .
4 IAL IAL IAL . 4 | | IAL IAL
5 IAL IAL IAL IAL 5 | | IAL IAL
6 IAL IAL IAL IAL 6 | | IAL IAL
8 IAL IAL IAL IAL 8 | | IAL IAL
10 IAL IAL IAL IAL 10 . | IAL IAL
12 1A IAL IAL IAL 12 | IAL IAL
14 | A 1A 1A 14 | IAL IAL
16 | 1A IAL IAL 16 | IAL IAL
18 . . 1A 1A 18 . . A 1A
20 . 1A 1A IAL 20 . | IAL IAL
22 . . A IAL 22 . . A 1A
25 . . 1A IAL 25 . . 1A IAL
28 . . 30 . . 1A IAL
30 . . A IAL 35 . . A IAL
35 . . . IAL 40 A IAL
40 . . A IAL 45 . . A 1A
45 . . . 1A 50 A 1A
50 . . . IAL 60 . . . A

| = inoxidable A2. A = Acero 4.8, cincado pasivado claro. L = latén. A4 bajo consulta. | = inoxidable A2. A = Acero 4.8, cincado pasivado claro. L = latén. A4 bajo consulta.
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() aUIZSYSTEMs MICROTORNILLERIA Y FIJACIONES DE PRECISION

GRUPD COMERCIAL METALURGICO

s mmmm  FICHAS DE SELECCION / CONSULTA POR REFERENCIA

Medidas y combinaciones.

DIN 964A | Avellanada abombada ranurada DIN 934 | Tuercas hexagonales

Dimensiones (mm) Dimensiones (mm)

I T D1 M1 M1,2 M1.4 M1.6 M2
D2 3,8 4,7 5,6 E min 2,71 3,28 3,28 3,41 4,32
K max 1,2 1,5 1,65 S 2,5 3 3 3,2 4
N 0,5 0,6 0,8 M max 0,8 1 1,2 1,3 1,6
T min 0,8 1 1,2 Paso 0,25 0,25 0,3 0,35 0,4
Paso 0,4 0,45 0,5

Dimensiones (mm)
Combinaciones de longitud y material

L (mm) M2 M2,5 M3 E min 4,88 5,45 5,45 6,01

5 1A 1A 1A S 4,5 5 5 55

6 1A 1A 1A M max 1,8 2 2 2,4

8 1A 1A IAL Paso 0,4 0,45 0,45 0,5

10 A IA IAL . .

12 A A AL Material por medida

14 . 1A 1A D1 M1 M1,2 M1,4 M1,6 M2
16 . 1A IAL . IAL IAL IAL IAL IAL
20 . 1A IA

22 . . . Material por medida

30 . . 1A . AL IAL IAL IAL

35 . . 1A

40 . . . | = inoxidable A2. A = Acero clase 8, cincado pasivado claro. L = latén. A4 bajo consulta.

| = inoxidable A2. A = Acero 4.8, cincado pasivado claro. L = latén. A4 bajo consulta.
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GRUPD COMERCIAL METALURGICO

s mmmm  FICHAS DE SELECCION / CONSULTA POR REFERENCIA

Medidas y combinaciones.
DIN 439B / 985 | Tuercas

DIN 439B / Dimensiones (mm)

E min 4,32 5,45 6,01
S 4 5 55
M 1,2 1,6 1,8
Paso 0,4 0,45 0,5

DIN 439B / Material por medida

Medida M2 M2,5 M3
IAL IAL IAL

DIN 985 / Dimensiones (mm)

E min 4,91 5,51 6,01
H max 2,5 3,8 4

M 1,6 2 5

S 4,5 5 5,5
Paso 0,4 0,45 0,5

DIN 985 / Material por medida

A IA IAL

| = inoxidable A2. A = Acero clase 8, cincado pasivado claro. L = latén. A4 bajo consulta.

DIN 985: la cota M = 5 para M3 supera H méax. = 4 en la fuente. Dato a confirmar; no usar para fabricar.

RUIZ SYSTEMS / EDICION 2026
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DIN 933 | Cabeza hexagonal

Dimensiones (mm)

E 5,45 6,01
K 1,7 2

S 5 55
Paso 0,45 0,5

Combinaciones de longitud y material

L (mm) M2,5 M3
5 | |
6 | |
8 | 1A
10 | 1A
12 | 1A
14 . 1A
16 | 1A
20 . 1A
25 . 1A
30 . 1A
35 . |
40 . |

| =inoxidable A2. A = Acero 8.8, sin recubrimiento. A4 bajo consulta.
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GRUPD COMERCIAL METALURGICO

s mmmm  FICHAS DE SELECCION / CONSULTA POR REFERENCIA

Medidas y combinaciones.
DIN 125A | Arandelas planas

Dimensiones (mm)

D1 1,1 1,3 1,5 1,7 2.2
D2 3,2 3,8 3,8 4 5
S 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3

Dimensiones (mm)

D1 2,5 2,7 2,8 3,2
D2 6 6 7 7
S 0,5 0,5 0,5 0,5

Material por medida

D1 M1 M1,2 M1,4 M1,6 M2
IAL IAL IAL IAL IAL

Material por medida

IAL IAL IAL IAL

| = inoxidable A2. A = Acero cincado pasivado claro. L = latén. A4 bajo consulta.

RUIZ SYSTEMS / EDICION 2026
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DIN 127B / 7980 | Arandelas elasticas

DIN 127B / Dimensiones (mm)

D1 min 2,1 2,6 31
D1 max 2,4 2,9 3,4
D2 max 4,4 51 6,2
S 0,5 0,6 0,8

DIN 127B / Material por medida

Medida M2 M2,5 M3
. 1A IA 1A

DIN 7980 / Dimensiones (mm)

D1 min 2,1 2,6 31
D1 max 2,4 2,9 3,4
D2 max 4,4 4,7 5,6
S 0,6 0,8 1

DIN 7980 / Material por medida

Medida M2 M2,5 M3
1A 1A 1A

| = inoxidable A2. A = Acero HV 430-530, cincado pasivado claro. A4 bajo consulta.
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GRUPD COMERCIAL METALURGICO

s mmmm  FICHAS DE SELECCION / CONSULTA POR REFERENCIA

Medidas y combinaciones.
DIN 6798J / A | Arandelas dentadas

DIN 6798J / Dimensiones (mm)

D1 min 2,2 2,7 3,2
D2 max 4,5 5,5 6
S 0,3 0,4 0,4

DIN 6798J / Material por medida

Medida M2 M2,5 M3
1A 1A IA

DIN 6798A / Dimensiones (mm)

D1 min 2,2 2,7 3,2
D2 max 4,5 5,5 6
S 0,3 0,4 04
DIN 6798A / Material por medida
Medida M2 M2,5 M3
A 1A 1A

| = inoxidable A2. A = Acero para muelles 350-425 HV10. A4 bajo consulta.

RUIZ SYSTEMS / EDICION 2026
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DIN 137A | Arandelas curvadas

Dimensiones (mm)

D1 1,1 1,3 1,5 1,7 2,2
D2 2,5 3 3 4 4,5
H max 0,35 0,35 0,4 0,45 0,5
S 0,2 0,2 0,25 0,25 0,3

Dimensiones (mm)

D1 2,5 2,8 2,8 3,2
D2 5 55 55 6

H max 0,5 0,55 0,55 0,65
S 0,3 0,3 0,3 0,4

Material por medida

D1 M1 M1,2 M1,4 M1,6 M2
1A 1A 1A IA IA

Material por medida

1A 1A IA IA

| = inoxidable A2 / 1.4310: confirmar. A = Acero HV 430-530, cincado pasivado claro.

La fuente agrupa A2 / 1.4310: confirmar la calidad exacta del inoxidable.
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GRUPD COMERCIAL METALURGICO

s mmmm  FICHAS DE SELECCION / CONSULTA POR REFERENCIA

Medidas y combinaciones.
BS 4463 | Arandelas onduladas

Dimensiones (mm)

D1 1,8 2,3 2,8 3,32
D2 3,7 4,6 5,8 6,4

K 0,51 0,53 0,53 0,61
S 0,16 0,16 0,16 0,16

Material por medida

Medida M1,6 M2 M2,5 M3
| | | |

| = inoxidable A2. Opcién cobre-berilio bajo consulta. Referencia de origen: BS 4463-1969.

RUIZ SYSTEMS / EDICION 2026
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DIN 1481 | Pasadores elasticos

Dimensiones (mm)

D1 min 1,2 1,7 2,3 2,8 3,3
D2 0,8 1,1 1,5 1,8 2,1
A 0,15 0,25 0,35 0,4 0,5
S 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6

Combinaciones de longitud y material

L (mm) 1 1,5 2 2,5 3
4 1A 1A 1A 1A 1A
5 1A 1A 1A 1A 1A
6 1A 1A 1A 1A 1A
8 1A 1A 1A 1A 1A
10 A 1A 1A 1A 1A
12 A 1A 1A 1A 1A
14 A 1A 1A 1A 1A
16 A 1A 1A 1A 1A
18 A 1A 1A 1A 1A
20 A 1A 1A 1A 1A
22 A A A
25 . . 1A 1A 1A
28 . . 1A 1A A
30 . . 1A 1A 1A

| =inoxidable A2 / 1.4310: confirmar. A = Acero HV 422-560. A4 bajo consulta.

La fuente agrupa A2 / 1.4310: confirmar la calidad exacta del inoxidable.
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GRUPD COMERCIAL METALURGICO

s mmmm  FICHAS DE SELECCION / CONSULTA POR REFERENCIA

Medidas y combinaciones.

DIN 551 | Prisioneros ranurados

Dimensiones (mm)

0,4
0,72
0,45

N min 0,25
T min 0,64
Paso 0,4

Combinaciones de longitud y material

L (mm) M2
2 1A
3 1A
4 1A
5 1A
6 1A
8 |
10 |
12 |
16 |
20

25

30

35

40

| =inoxidable A2. A = Acero 14h / 22h, segln referencia. A4 bajo consulta.

RUIZ SYSTEMS / EDICION 2026

0,4
0,8
0,5

M3

IA
IA
IA
IA
IA
IA
IA

>

> > > >
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DIN 7500 | Avellanada, Pozidriv

Dimensiones (mm)

D2 max 4,7
K max 1,5
Punta 1

M 2,5
Prof. min. 1,22
Max. 1,47

Combinaciones de longitud y material

L (mm) M2,5
5 1A
6 1A
8 1A
10 1A
12 1A
16 1A
20

5,6
1,65

2,8
1,48
1,73

M3
1A
IA
IA
IA
IA
IA
IA

| = inoxidable A2. A = Acero min. 450 HV 0,3, cincado pasivado claro. A4 bajo consulta. Seis l6bulos bajo

consulta.
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s mmmm  FICHAS DE SELECCION / CONSULTA POR REFERENCIA

Medidas y combinaciones.
DIN 7500 | Alomada, Pozidriv

Dimensiones (mm)

D2 max 5 6

K 2 2,4
Punta 1 1

M 2,6 3
Prof. min. 1,27 1,68
Max. 1,52 1,93

Combinaciones de longitud y material

L (mm) M2,5 M3
5 1A 1A
6 1A 1A
8 1A 1A
10 1A 1A
12 1A 1A
16 1A 1A
20 . 1A

| = inoxidable A2. A = Acero min. 450 HV 0,3, cincado pasivado claro. Seis l6bulos bajo consulta.

RUIZ SYSTEMS / EDICION 2026

MICROTORNILLERIA Y FIJACIONES DE PRECISION

P-TITE | Alomada para termoplasticos

Cabeza (mm)

Medida M1,4 M1,6 M1,7 M2 M2,3 M2,6
D 2,5 2,8 3 3,5 4 4,5
H 0,8 0,85 0,95 1,0 1,1 1,2
M 1,65 1,8 1,9 2,1 2,2 2,2

Perfil de rosca (mm)

Rosca M1,4 M1,6 M1,7 M2 M2,3 M2,6
Paso P 0,5 0,64 0,64 0,79 0,91 1,06
D1 max 0,95 1,08 1,1 1,54 1,84 2,04
C max 1,46 1,66 1,76 2,12 2,43 2,73
S max 1,40 1,60 1,69 2,04 2,35 2,64

Longitudes y material

3 A A A

4 A A A A A

5 A A A A A A
6 A A A A A
8 A A A
10 A A
12 A

Agujeros orientativos (mm)*

Material
Plastico

1,09- 1,24 1,27-1,42 1,35-1,51 1,62-1,82 2,00-2,05 2,20-2,25

A = Acero cementado con recubrimiento. *Valores orientativos: validar en el material y montaje reales. Las
designaciones M se conservan como identificacion comercial; no implican paso métrico estandar.
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GRUPD COMERCIAL METALURGICO

s mmmm  FICHAS DE SELECCION / CONSULTA POR REFERENCIA

Medidas y combinaciones.

P-TITE | Avellanada para termoplasticos B-TITE | Alomada formadora de rosca

Cabeza (mm) Cabeza (mm)
Medida M1,4 M1,6 M1,7 M2 M2,3 M2,6 Medida M1,4 M1,6 M1,7 M2 M2,3 M2,6
D 2,5 2,8 3 3,5 4 4,5 D 2,5 2,8 3 3,5 4 4,5
H 0,7 0,8 0,8 0,9 1 1,1 H 0,8 0,85 0,9 1,0 11 1,2
M 1,5 1,65 1,75 1,95 2 2 M 1,65 1,8 1,9 2,1 2,2 2,2

Perfil de rosca (mm) Perfil de rosca (mm)
Rosca M1,4 M1,6 M1,7 M2 M2,3 M2,6 Rosca M1,4 M1,6 M1,7 M2 M2,3 M2,6
Paso P 0,5 0,64 0,64 0,79 0,91 1,06 Paso P 0,45 0,5 0,5 0,64 0,8 0,92
D1 max 0,95 1,08 1,1 1,54 1,84 2,04 D1 max 0,92 1,04 1,14 1,36 1,86 2,21
C max 1,46 1,66 1,76 2,12 2,43 2,73 E max 1,10 1,25 1,25 1,5 2 2,3
S max 1,40 1,60 1,69 2,04 2,35 2,64 C max 1,43 1,63 1,73 2,04 2,34 2,64

S max 1,37 1,56 1,66 1,96 2,26 2,55

Longitudes y material

Longitudes y material

L (mm) M1,4 M1,6 M1,7 M2 M2,3 M2,6

3 A A A 3 A A

4 A A A A A 4 A A A A A

5 A A A A A A 5 A A A A A A

6 A A A A A A 6 A A A A A A

8 A A A A A 8 A A A A A

10 A A A 10 A A A

12 A 12 A A A

16 A

Agujeros orientativos (mm)*

. . . .
Material Agujeros orientativos (mm)

Plastico 1,09- 1,24 1,27-1,42 1,35-1,51 1,62-1,82 2,00-2,05 2,20-2,25 Material
g . al S » l . renl Aluminio 1,23 1,41 1,51 1,75 2,1 2,3
A —Acerg cementado con recu rlmle.nto. .\{a o.r('es orlentaFlvos. v.a i a‘r ene matgrlé y mor}taje reales. Las Plistico 11 13 1,4 1,67 1,95 PhE
designaciones M se conservan como identificacién comercial; no implican paso métrico estandar.
Acero dulce 1,2 1,35 1,45 1,7 2,05 2,25

A = Acero cementado con recubrimiento. *Valores orientativos: validar en el material y montaje reales. Las
designaciones M se conservan como identificacién comercial; no implican paso métrico estandar.
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GRUPD COMERCIAL METALURGICO

s mmmm  FICHAS DE SELECCION / CONSULTA POR REFERENCIA

Medidas y combinaciones.

B-TITE | Avellanada formadora de rosca

Cabeza (mm)

Medida M1,4 M1,6 M1,7 M2 M2,3 M2,6
D 2,5 2,8 3 3,5 4 4,5
H 0,7 0,8 0,8 0,9 1,1 1,1

M 1,50 1,65 1,75 1,95 2 2

Perfil de rosca (mm)

Rosca M1,4 M1,6 M1,7 M2 M2,3 M2,6
Paso P 0,45 0,5 0,5 0,64 0,8 0,92

D1 max 0,92 1,04 1,14 1,36 1,86 2,21

C max 1,43 1,63 1,73 2,04 2,34 2,64

S max 1,5 1,65 1,75 1,95 2 2

Longitudes y material

L (mm) M1,4 M1,6 M1,7 M2 M2,3 M2,6
2 . .

3 A A A

4 A A A A A

5 A A A A A A

6 A A A A A A

8 A A A A A

10 A A A

12 A

La rosca se elige con el material.

Agujeros orientativos (mm)*

Material o . . . .
Allminio 1.23 T 41 151 175 2 2.3 Facilita el material recegtor, el agujeroy e! espesor. Conﬂrma.el pgrﬁl de
Plastico 11 13 1,4 1,67 1,95 55 rosca, la huellay los pardmetros de montaje con una referencia validada.
Acero dulce 1,2 1,35 1,45 1,7 2,05 2,25

A = Acero cementado con recubrimiento. *Valores orientativos: validar en el material y montaje reales. Las
designaciones M se conservan como identificacién comercial; no implican paso métrico estandar.

La fila S méx. difiere entre las variantes B-TITE. Confirmar el perfil y el plano de la referencia.
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GRUPD COMERCIAL METALURGICO

mmmmm mmmm  GUIA DE COTAS Y CONSULTA

MICROTORNILLERIA Y FIJACIONES DE PRECISION

Una pieza pequeina merece una buena definicion.

Antes de aprobar una referencia

D1/D2/D/C/E/S:simbolos de |a ficha; su significado varia entre
tornillos, tuercas, arandelas y perfiles formadores de rosca. Consulta el
plano acotado de la referencia.

K/H/M/T/N:alturas, profundidades o dimensiones de cabeza y huella
segun el modelo. No intercambies valores entre familias.

Paso: distancia entre filetes consecutivos.

L: longitud. El punto de medida depende de la cabeza; confirma si incluye
la cabeza avellanada.

Punta: tamano de herramienta indicado en la ficha.

Las imagenes muestran Familias de producto, no geometrias de
Fabricacion. Para definir una pieza necesitamos el plano o una muestra.

RUIZ SYSTEMS / EDICION 2026

Datos que evitan errores

Referencia, didmetro y largo; cabeza y accionamiento; material y acabado;
aplicacién, cantidad y documentacién requerida.
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GRUPD COMERCIAL METALURGICO

mmm mmmm SUMINISTRO A EMPRESAS Y PROFESIONALES EN ESPANA

Cuéntanos qué necesita tu montaje.

01 / Envianos tu referencia

Adjunta un plano, una muestra o una fotografia y las medidas necesarias. RU IZ SYSTEMS

Indica material, acabado, cantidad y aplicacién.

info@ruizsystems.es

02 / Confirmamos la solucion
+34 963 307 071

Revisamos la combinacién de didmetro, longitud, cabeza y material. ruiz.systems.es _
Confirmamos disponibilidad, minimo y plazo antes del pedido. Peris Brell 17B - 46022 Valencia

03 / Suministro profesional

Para microtornilleria, minimo orientativo de 2.000 unidades. Podemos
estudiar cantidades inferiores. Plazo orientativo de 15-20 dias, sujeto a

referencia y confirmacion. Edicién reorganizada para RUIZ SYSTEMS a partir de la documentacion técnica facilitada.

Se conservan las celdas y los materiales indicados, sin ampliar combinaciones. Los datos
dudosos se sefalan para confirmacion. Las denominaciones comerciales pertenecen a
sus respectivos titulares.

Noviembre de 2026 / Catalogo de seleccién
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